Cislo druhu :

Material :

Rozsah pouzivania :

Vlastnosti :

BFL

Technicky list

Glanz Zink-Dunkel

Zinkova tmava farba
3198

Ester - epoxidove Zivice, aktivne pigmentovany cistym
zinkom v Supinatej forme.

Pozinkované plochy s malymi chybnymi miestami.

K plnohodnotné ochrane dodatocnych zvarov a takisto aj
dielov napadnutych kordéziou. Vyborna antikorézna
ochrana, pre ocel, Zelezo a liatinu ako zdkladny alebo
jednovrstvovy nater. Klimatizacné a vzduchotechnické
zariadenia, ocelové a kovové stavby, na pozinkované
diely vsSetkého druhu, teplovody atd..

Mozno pouzit aj v prostredi vysokej vlhkosti.

Vhodny podla DIN EN ISO 1461.

Glanz Zink - Dunkel - vykazuje kovovo tmavo -
striebristy lesk (cca RAL 9007), ktory je od
odvetraného zinku opticky takmer nerozoznatelny.
Podiel zinku v pigmentu c¢ini 100% a dostatocné

chrani pred koréziou. Nater je mimoriadne prilnavy a
tepelne-odolny. 0d -30°C do +300°C.

Vytvrdeny nater je oteruvzdorny a méze byt bez -
problémovo pretierany dalSimi jedno alebo dvoj -
zlozkovymi natery rovnako ako praskovymi farbami.
(odporucame vykonat predom skusku). Po plnom
vytvrdnuti je nater vyborne odolny proti vlhkosti,
proti zriedenym kyselinam a ldhom. Excelentna ochrana
proti korézii (test v solnej kipeli viac nez 600 hod.)
Glanz Zink - Dunkel - nemusi byt prelakovavany a
napriek tomu ponuka pri primeranom pouziti a
spracovani ochranu,pred odlupovanim a kordéziou.



Priprava :

Forma dodavky :

Velkost balenia :

Specificka vaha :

MieSaci pomer :

Riedenie :

Spracovanie :

Dop.tl.vrstvy :

Vydatnost :

Pri vystaveni vonkajsim vplyvom pocasia mdze dojst k
nepatrnému stmavnutiu.

Podklad musi byt ¢isty, suchy, bez prachu, oleja ,
mastnoét a silikoénov. Rovnako tak je nutné doékladne
mechanicky odstranit az k intaktnimu podkladu
vSetky usadeniny rusiace spojenie a prilnavost, ako
napr. cervenu hrdzu na oceli, alebo bielu hrdzu na
zinku. Zdklad musi byt ¢o mozno hruby a nosny.

Nater na ocel, Zelezo a liatinu - nanasat v jednej az
troch vrstvach s celkovou hrubkou vrstvy 60-120y,
(suchy film), vzdy podla stupna zatazenia.

Opravovanie a nater na pozinkovany povrch - nandseti v
jednej az troch vrstvach. Podla DIN EN ISO 1461

musi byt hrubka suchého vyspravovaciho filmu 100u.

Technické udaije

Konzistencia pripravena na natieranie a ako sprej

0,25 1, 0,51, 1,00 1, tiez ako sprej 400 ml .

Ccal,2kg /11

UV (univerzalne riedidlo), Nitro - UV ( nitro-
univerzdalne riedidlo). Vzdy podla potreby
cca 0-5%.

Natieranie, valcekovanie, striekanie.
Cca 60 - 120p suchého filmu pre celkovu
hribku vrstvy cca 40-60u suchého filmu pre

pracovny stupen.

Cca 7 m2/kg, cca 120 ml/m2
(60 suchy film).

Doba spracovatelnosti : -



Schnutie : na povrchu - cca 30 min. (60u suchého filmu pri
teplote 20°C).
Na omak - cca 4 hod
Pripravenost k transp. - cca 12 hod.
Preschnutie - niekolko dni.

Prekrytie : S tym istym najskdér po cca 30 min. S vhodnymi
nadvazujucimi systémy po niekolkych dnoch, akonahle
déjde k plnému vytvrdnuti.(Vykonat skusku).

Farebny odtien : Kovovo tmavo - striebristy (RAL 9007)

Stupen lesku : Kovovo leskly .

Tepelna odolnost : -30°C do + 300°C.(Kratkodoba max. hodnota).

Bod vzplanutia : > 26°C, A II

Cislo objednavky : BFL : Glanz Zink - Dunkel 3198

Vydanim tohto navodu stratili platnost v3etky predchadzajuce . Udaje

obsiahnuté v popise su vyrobnymi informaciami . Stanovuju vSeobecné pokyny

podla najlepSieho vedomia , podla nasich skusenosti a skiSok , neberui vzdy

zretel na konkrétne pripady pouzitia . Nezavazuje kupujucich k tomu, aby
nevyskusal vhodnejsie postupy pri pouziti vyrobku, nez aké su predlozené .
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